iPLIK HAZIRLAMA + OTOMATIK 10 POZISYONLU SARIM SISTEMI

TESTING INSTRUMENTS

1008 SERISI

Otomatik iplik Cikrigi

Ayni anda 10 iplik numunesini, secilen modelin sabit ¢ikrik cevresi ve programlanan tur sayisina gore kontrolll bicimde cileye
doénastlrir. Caglk ve iplik yonlendirme sistemiyle birlikte eksiksiz set olarak sunulur.

* iplik numarasi tayini icin belirli uzunlukta cile hazirlama
® Laboratuvar boyamasi, renk gelistirme ve lot karsilastirmasi icin dizenli numune
* Haliipliklerinde ponpon ve renk kartelasi hazirhdi igin esit uzunlukta demet

® 1008-m, 1008-y ve 1008-1.5y: 1 metre, 1 yard ve 1,5 yard gcevre secenekleri

10 2-9999 %20-%100 3
Ayni anda Programlanabilir Ayarlanabilir Cikrik gevresi
numune tur sarim hizi modeli
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PrROWHITE

TESTING INSTRUMENTS

Kontrollu ve tekrarlanabilir cile hazirhg

Renkli ekranli, fiziksel tuslu gémull kontrol Unitesi; tur ve hiz ayarini yonetir. Senkron gitgel mekanizmasi ipligin ¢ikrik Gzerinde dengeli dagiimasini

destekler; hedef tur tamamlandiginda sistem kontrolll bigimde durur.

01

10 NUMUNE

On iplik, ayni tur ve hiz ayarinda
es zamanli olarak ayri
kilavuzlardan gikriga sarilir.

TEKNiK PARAMETRELER

Uriin kodlari
Cikrik gevresi / tur
Sarim kapasitesi
Tur ayarn

Hiz ayan

Kontrol / arayiiz
Hareket sistemi
iplik dagitimi

Tur sayimi

Cikrik yapisi
Calisma davranisi
Elektrik beslemesi

ilgili yontemler

STANDART TESLIMAT

1008 otomatik iplik ¢cikrigr ana Unitesi

10 pozisyonlu bobin cagligi

02

COK AMACLI HAZIRLIK

Numara tayini, boyama,
mukavemet cilesi, hali ponponu
ve renk kartelasi calismalarini
destekler.

1008-m | 1008-y | 1008-1.5y

Ayni anda 10 adet iplik numunesi

2-9999 tur

%20-%100; %1 adimlarla

Proximity sensér; 1 tur = 1 darbe

Seramik kilavuzlar, yénlendirme halkalari ve tansiyon grubu

10 kilavuzlu senkron gitgel mekanizmasi

Tirkce kullanici dokiimantasyonu ve 12 ay Uretici garantisi

03

SENKRON DAGITIM

On kilavuzlu gitgel mekanizmasi
sarim hareketiyle oranh calisarak
dizenli numune olusturur.

1008-m: 1 metre | 1008-y: 1 yard | 1008-1.5y: 1,5 yard

Cikrik ve gitgel icin 1,8° step motorlar; ¢ikrik striicisti 800 pulse/tur

10 kilavuzlu senkron gitgel; gikrik pulse degerinin 1/4 oraninda hareket

6 kollu yapi, menteseli-yayli kilit kolu ve 10 yayl iplik tutucu

220 V AC, 50 Hz; motorlar igin ortak 24 V DC gl kaynadi; koruyucu topraklama zorunlu

UYGULAMA ALANLARI

04

FIZIKSEL KONTROL

Renkli ekran, bes fiziksel tus ve
ayri START/STOP butonlariyla
kolay kullanim saglar.

Renkli ekranli, bes fiziksel tuslu gémili endlstriyel kontrol Gnitesi; ayri START ve STOP butonlari; Tirkce / ingilizce

Acllista otomatik referanslama; hedef tura yaklasirken kontrolli yavaslama ve otomatik durus

1ISO 2060 ve ASTM D1907/D1907M lineer yogunluk cile yontemleri; ASTM D1578 gile mukavemeti icin numune hazirlama

® iplik numarasi ve lineer yogunluk icin belirli uzunlukta cile

® Laboratuvar boyamasi ve regete gelistirme numunesi

® Haliipliginde ponpon ve renk kartelasi icin demet hazirligi

® Cile mukavemeti deneyi icin dizenli numune

® |ot, tedarikgi ve renk karsilastirmasi; Ar-Ge ve proses kontroli

Not: 1008 cile veya iplik demeti hazirlar; boyama, tartim, mukavemet deneyi, kesme, baglama ve ponponun son sekillendirme islemleri ilgili yardimci ekipmanla gerceklestirilir. Standart uygunlugu; secilen
model, gerginlik, hiz, numune uzunlugu ve giincel yontemin tim sartlar birlikte dogrulanarak degerlendirilmelidir. Teknik 6zellikler énceden haber verilmeksizin revize edilebilir.
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