W rPROWHITE ELYAF VE IPLIK TESTLERI

PW-YCM-1200

Iplik Kivrimi ve Uzunluk Olciim Cihazi

Duzlestirilmis iplik uzunlugunun 6lcliimesi ve dokuma kumastaki iplik kivriminin degerlendirilmesi icin, maksimum
1.200 mm cene acikhdina sahip 6zel iplik test platformu.

Uriin gérsellestirmesi; ekran icerigi temsilidir.

Maksimum ¢ene acikligi 1.200 mm

Govde genisligi 1.500 mm

Temel 6lcim Duzlestirilmis iplik uzunlugu
Degerlendirme Kumas 6lgt uzunluguna gére iplik kivrimi
Numune yerlesimi Seffaf Ust sikistirmali iki cene
Duizlestirme gerilimi iplik tiiriine ve test metoduna gére secilir

Calisma prensibi

Kumas Uzerinde bilinen bir élcii uzunlugunu isaretleyin ve ipligi dikkatle cikarin. ipligi cenelere baglayip iplik ve yénteme
uygun gerilim altinda diizlestirin. Dlzlestirilmis iplik uzunlugu L ile baslangictaki kumas 6lct uzunlugu Lo karsilastirilir: kivrim
(%) = 100 x (L — Lo) / Lo.

Yontem referanslar: 1SO 7211-3:1984, ASTM D3883-04(2020)

ISO 7211-3 ve ASTM D3883, dokuma kumasta iplik kivrimini ele alir. BS 5441, 6rme kumas iplik uzunlugu proseddrleri icin ayri bir
uygulama gergevesidir. ISO 7211-5 kapsaminda dogrusal yogunluk tayini ayrica uygun bir terazi gerektirir.
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